KIERUNEK STUDIOW: ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI
(STUDIA | STOPNIA)

Pytania z zakresu Mechaniki, Wytrzymatosci Materiatow i Podstaw
Konstrukeji Maszyn (Katedra Mechaniki i Mechatroniki, Katedra
Konstrukcji Maszyn i Pojazdow):

1. Warunki rownowagi uktadu sit
2. Rédwnania dynamiki bryty sztywnej.
3. Zasady dynamiki bryty.
4. Skrecanie pretéw prostych o przekroju kotowym.
5. Zginanie belek. Momenty gnace i sity tngce. Naprezenia normalne. Linia
ugiecia.
Omoéw etapy tworzenia projektu technicznego.
7. Omoéw najwazniejsze kryteria stosowane przy ocenie i wyborze koncepdj
rozwigzania zadania projekiowego.
8. Omow sposoby tozyskowania sfosowane w budowie maszyn - poda]
rodzaje tozysk, zasady ich dziatania i zakresy zastosowania.
9. Omodw rodzaje potgczen stosowanych w budowie maszyn.
10. Omodw rodzaje przektadni mechanicznych, zakresy ich zastosowania
i charakterystyczne cechy.

O

Pytania przygotowane przez Katedre Inzynieri Materiatowej i
Spajania

Definicja i podziat stali wg réznych kryteriow.

Gatunki i zastosowanie stopow miedzi.

Gatunki i zastosowanie stopow aluminium.

Obrébka cieplna: podstawowe procesy i operacie.
Charakterystyka podstawowych stopow odlewniczych.
Procesy stalownicze.

Podstawowe metody spajania materiatow.

Spawanie tukowe - klasyfikacja, charakterystyka metod.
Igrzewanie metali - klasyfikacja, charakterystyka metod.

Charakterystyka gtéwnych proceséw obrobki plastyczne.
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Pytania z Katedry Technologii Maszyn i Automatyzaciji Produkciji:
dla specjalnosci: INZYNIERIA WYTWARZANIA | NAPRAW MASZYN

1. Zapewnienie jakosci W catym cyklu wytwarzania wyrobu.

2. Zintegrowany sysiem zarzgdzania.

3. Charakterystyka typow produkciji przemystowe] maszyn w zaleznosci od je]
seryjnosci.

4, Wyjasnij zasady planowania i zarzqdzania produkcjq z zastosowaniem
metody JIT (Just In Time) - Kanban.

5 Omoéw strukture procesu technologicznego kota zebatego z
wielowypustem i obrobka cieplno-chemiczng przez naweglanie |
hartowanie (produkcija seryjnay.

6. Omow strukture procesuy technologicznego oraz wyjasnij réznice pomiedzy
operacjg a zabiegiem.

7. WydajnosCc maszyn technologicznych — sposoby okreélania.

8. Sztywnos§C maszyn technologicznych —znaczenie i rodzaje.

9. Kryteria oceny zZuzZycia osirzy narzedzi skrawajacych.

10. Metody ksztattowania powierzchni w obrobce skrawaniem wWraz z

podaniem przyktadow.

dla specjalnosci: ZARZADZANIE JAKOSCIA 1INFORMATYCINE SYSTEMY
PRODUKCIJI

1. Zapewnienie jakoscl W catym cyklu wytwarzania wyrobu.

2. Zintegrowany system zarzgdzania.

3 Charakterystyka typow produkcii przemystowej maszyn w zaleznosci od €]
seryjnosci.

4. Wyjasnij zasady planowania | zarzadzania produkciq z zastosowaniem
metody JIT (Just In Time) - Kanban.

5. Omow strukture procesu technologicznego kota zebatego z
wielowypustem i obrébkg cieplno-chemiczng przez naweglanie |
nhartowanie (produkcja seryjna).

6. Omodw strukture procesu technologicznego Oraz wyjasnij roznice pomiedzy
operacjq a zabiegiem.

7. WydajnosCc maszyn technologicznych — sposoby okreslania.

8. SztywnoS§¢ maszyn technologicznych —znaczenie i rodzagje.

9 Ocena zdolnosci jakoéciowe] procesu.

10. Statystyczna konfrola Procesow produkcyjnych.

Zatwierdzam
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