ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI — Zarzadzanie Jakoscia i Informatyczne Systemy
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Produkcji — pytania na egzamin dyplomowy

Rok akademicki 2023/2024

Czynniki uwzgledniane przy doborze wspdtczynnika bezpieczeristwa.

tozyska toczne — rodzaje, zakres stosowania i metodyka doboru.

tozyska $lizgowe — rodzaje, zasady dziatania i zakresy stosowania.

Procedura projektowania watow i osi.

Sprzegta — petnione funkcje, rodzaje, zasady dziatania.

Przektadnie mechaniczne — rodzaje, zasady dziatania i cechy charakterystyczne.

Roztaczne potaczenia wat-piasta — rodzaje, cechy charakterystyczne, zakres stosowania
i modele obliczeniowe.

Nieroztgczne potaczenia wat-piasta — rodzaje, cechy charakterystyczne, zakres stosowania
i modele obliczeniowe.

Charakterystyki rozruchowe uktadu silnik asynchroniczny — maszyna robocza w zaleznosci od
zastosowanego sprzegta.

Modele obliczeniowe potaczen Srubowych obcigzonych w ptaszczyznie styku tgczonych
elementow.

Wplyw sztywnosci elementéw na zachowanie ztgcza sSrubowego obcigzonego prostopadle do
ptaszczyzny styku tych elementow.

Modele obliczeniowe potfaczen spawanych.

Elementy podatne — cechy charakterystyczne i funkcje w obiekcie technicznym.

Wielkosci opisujgce geometrie két zebatych. Rozktad sit na kole zebatym walcowym o zebach
skosnych.

Mechaniczne metody uzdatniania i odnowy wody.

Technologie umozliwiajgce realizacje strategii zrownowazonego rozwoju oraz czystego
wytwarzania.

Termiczne réwnanie stanu gazu doskonatego.

Kaloryczne réwnania stanu gazu doskonatego.

Pierwsza i druga zasada termodynamiki.

Termodynamiczne obiegi poréwnawcze silnikdw cieplnych.

Termodynamiczny obieg chtodziarki sprezarkowej.

Termodynamiczny obieg sprezarkowej pompy ciepta.

Réwnanie Bernoulliego.

Sposoby okreslania strat w rurociggach.

Techniki wytwarzania odlewanych czesci maszyn.

Charakterystyka procesow przerdbki plastycznej.

Ksztattowanie wtasciwosci materiatu na drodze przerdbki plastycznej.

Technologie wytwarzania wyrobdow polimerowych.

Schemat linii produkcyjnej do wyttaczania profili.

Dobra chronione prawem autorskim i prawem witasnosci przemystowej.

Pojecia: patent, wzor uzytkowy, wzor przemystowy, znak towarowy.

Metody oceny ryzyka na stanowisku pracy.

Narzedzia pomiarowe, ich podziat i rodzaje.

Co to jest btgd pomiaru i co jest przyczyna jego wystepowania?

Niepewnos¢ pomiaru, rodzaje.
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Specyfikacje geometrii wyrobu (GPS) - tolerancje wymiardw, tolerancje geometryczne
i tolerancje struktury powierzchni.

Metody ksztattowania materiatéw w obrébce skrawaniem.

Podstawowe ruchy wystepujgce w obrébce skrawaniem.

Trwatos¢ ostrzy skrawajacych.

Parametry warstwy skrawanej.

Omoéw gtéwne problemy zwigzane z wdrozeniem rézinych systeméw informatycznych
i informacyjnych w firmie produkcyjnej i ustugowej.

Rodzaje baz danych. Wyjasnié réznice pomiedzy bazg relacyjng i strumieniows.

Stale niestopowe. Podziat, mikrostruktura, wtasciwosci, zastosowania.

Znaczenie wykreséw Maurera i Greinera-Klingensteina w kontekscie uzyskiwanych
mikrostruktur zeliw.

Odpuszczanie stali. Rodzaje, charakterystyka, wptyw na wtasciwosci stali w kontekscie zmian
mikrostrukturalnych.

Hartownosc stali. Pojecia podstawowe, praktyczne znaczenie hartownosci stali.

Stale narzedziowe. Podziat, charakterystyka, obrébka cieplna (wptyw obrébki na wiasciwosci
stali w kontekscie zmian mikrostrukturalnych).

Uktad Fe-Fe3C. Procesy krystalizacji stopdw w oparciu o niniejszy wykres.

Rownania dynamiki bryty.

Zasada pedu i popedu, zasada kretu i pokretu, zasada energii i pracy.

Tacie posuwiste, tarcie ciegien i opory toczenia.

Kinematyka punktu.

Kinematyka bryty sztywne;.

Chwilowy srodek predkosci i chwilowy Srodek przyspieszenia.

Ruch wzgledny. Przyspieszenie Coriolisa.

Zasada dAlemberta. Zasada pracy i energii. Rozniczkowa postac zasady energii.

Geometria mas: masa, srodek masy, masowe momenty bezwtadnosci. Twierdzenie Steinera
Zyroskop.

Przesuniecie przygotowane. Zasada prac przygotowanych

Zasada Saint-Venanta. Zasada superpozycji. Zasada zesztywnienia. Sprezystosé. Plastycznosé.
Prawo Hooke’a.

Wykres naprezenie-odksztatcenie dla préby: rozciggania materiatu plastycznego, rozciggania
materiatu plastycznego (bez wyrazniej granicy plastycznosci), rozciggania materiatu kruchego,
Sciskania materiatu plastycznego, sciskania materiatu kruchego.

Skrecanie pretdw o przekroju okragtym (zatozenia).

Zginanie belek (zatozenia).

Ogdlna charakterystyka hipotez wytrzymatosciowych.

Hipoteza najwiekszej energii odksztatcenia postaciowego.

Techniczna norma czasu w wytwarzaniu maszyn.

Rodzaje potfabrykatéw w zaleznosci od wielkosci produkcji.

Scharakteryzowaé rodzaje naddatkdw i ich wielko$ci w obrébce skrawaniem.

Technologiczne sposoby konstytuowania warstwy wierzchniej cze$ci maszyn i ich wptyw na
wiasciwosci eksploatacyjne.

Sposoby wykonywania gwintéw.

Wptyw baz obrébkowych i zasad ustalania przedmiotéw na obrabiarkach na doktadnosé
obrobki.

Scharakteryzuj dziatania podejmowane w ramach zasad zarzgdzania jakoscia.

Model systemu jakosci wg ISO 9001.
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Na czym polega i jakich narzedzi uzywa sie w statystycznej kontroli proceséw.

Wymien i krétko scharakteryzuj typy produkcji.

Scharakteryzuj kategorie marnotrawstwa i metode mapowania strumienia wartosci.
Wskaznik OEE - scharakteryzuj straty i przedstaw sposoby zapobiegania stratom.

Przedstaw dziatania podejmowane w ramach osmiu filaréw utrzymania parku maszynowego
(TPM).

Tendencje rozwoju systemdw wspomagajacych wytwarzanie CAD/CAM.

Sposoby generowania programu NC z wykorzystaniem systemu CAD/CAM dla réinych
technologii.

Sposoby ustalania péffabrykatu oraz srodka uktadu wspdtrzednych na przedmiocie
obrabianym w systemach CAM.

Wyijasni¢ pojecie cyklu obréobkowego oraz podaé przyktady typowych cykli dla technologii
toczenia i frezowania.

Metody diagnozowania problemdw jakosciowych.

Na czym polega standaryzacja stanowiska pracy.

Cele Lean Manufacturing (szczuptego wytwarzania).

Jak przeprowadzié¢ audyt na stanowisku pracy.

Procedura przygotowania i realizacji dziatan projektu symulacyjnego dziatania systemu
produkcyjnego.

Ocena ilosciowa dziatania systemu wytwarzania i formy wizualizacji wynikdw badan
symulacyjnych.

Budowa scenariuszy badan symulacyjnych z uwzglednieniem czynnikdw zmiennosci w
przebiegu procesu wytwarzania.

Istota koncepcji obrébki kompletnej z zastosowaniem wielozadaniowych maszyn typu
tokarskiego.

Mozliwosci i ograniczenia zastosowan robotéw przemystowych w obstudze maszyn
technologicznych.

Elastyczna automatyzacja wytwarzania: istota, celowos¢ oraz techniki i srodki techniczne
realizacji.

Scharakteryzuj zadania informatycznego systemu zarzadzania.

Wyjasnij role metod przyrostowych w inzynierii produkcji.

Scharakteryzuj format *.stl i jego role w wymianie danych w przedsiebiorstwie.

Omoéw metody wdrazania informatycznych systeméw zarzadzania w przedsiebiorstwie.
Scharakteryzuj wskazniki sprawnosci sterowania produkcja.

Scharakteryzuj metody miedzykomdrkowego sterowania produkcjg.

Opisz metody wewnatrzkomdrkowego sterowania produkcja.

Wyjasni¢ na czym polega bilansowanie zadan ze zdolnoscig produkcyjna.



